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ll. PROPOSITO DE LA UNIDAD DE APRENDIZAJE

El proposito de la unidad de aprendizaje es que el estudiante adquiera los conocimientos teorico-practicos de las tecnologias y
técnicas de automatizacion industrial y asi poder implementar soluciones integrales a procesos de produccion. Esta unidad de
aprendizaje se encuentra ubicada en la etapa disciplinaria con caracter obligatorio en el area de manufactura. Tiene como requisito
acreditar la unidad de aprendizaje de Circuitos Eléctricos.

Ill. COMPETENCIA DE LA UNIDAD DE APRENDIZAJE

Disefiar e implementar estrategias de automatizacion, utilizando tecnologias y herramientas de disefio, para optimizar procesos
productivos promoviendo la conservacion de recursos y la seguridad de los trabajadores, con disciplina y organizacion.

IV. EVIDENCIA(S) DE DESEMPENO

Elabora y presenta un diagrama de automatizacién que logre la secuencia de movimientos requerida y las restricciones de disefio.
Posteriormente presenta por medio de material audiovisual en donde documente la implementacion correcta del disefio atendiendo
los pardmetros de la secuencia de movimientos.




V. DESARROLLO POR UNIDADES

UNIDAD I. La automatizacion

Competencia:

Identificar areas de aplicacion de la automatizacion, mediante la revision histérica de los procesos productivos y las tecnologias que
se han utilizado, que permite comprender su importancia en el sector productivo, con una actitud solidaria y empatica.

Contenido:

1.1 Evolucién de la automatizacion.
1.2 Tecnologias industriales de Automatizacion.
1.3 Elemento basicos de un sistema automatizado.

Duracién: 5 horas




UNIDAD Il. Neuméatica y electroneumaética

Competencia:

Disefiar e implementar circuitos neumaticos y electroneumaticos, a través del uso de componentes y técnicas de disefio de
automatizacion, para optimizar procesos productivos cuidando el bienestar de los trabajadores, con un pensamiento critico y
analitico.

Contenido: Duracién: 5 horas

2.1 Simbologia.

2.2 Produccioén y distribucion del aire comprimido
2.3 Actuadores neumaticos.

2.4 Valvulas de control direccional

2.5 Detectores

2.6 Disefio y Simulacion de circuitos neumaticos.




UNIDAD lll. Controlador l6gico programable (PLC)

Competencia:
Aplicar la programacion en la automatizacion, a través del controlador l6gico programable, para el desarrollo de soluciones de
automatizacion en el proceso productivo, trabajando con eficiencia, responsabilidad y colaboracion.

Contenido: Duracién: 6 horas

3.1 Definicion del PLC.

3.2 Elementos de un PLC.

3.3 Clasificacion del PLC.

3.4 Software para PLC.

3.5 Circuitos basicos para PLC.

3.6 Técnica avanzada de automatizacion (grafcet) para el PLC.
3.7 Aplicaciones industriales.




VI. ESTRUCTURA DE LAS PRACTICAS DE TALLER

No. de : L Material de -
P Competencia Descripcion Duracion
Préctica Apoyo
UNIDAD |
Identificar las diferentes tecnologias, 1. El docente expone las diferentes | Pintarron,
para aplicar la automatizacion, mediante | tecnologias para aplicar la automatizacion. | plumones,
la presentacion de casos y evaluar las | 2. El docente guia a los alumnos en la | proyector,
1 ventajas de cada una de ellas en los  solucion de ejercicios que involucran la | computadora.
procesos productivos, cuidando el  seleccién de la tecnologia Optima dadas 3 horas
respeto al ambiente y la seguridad de las | las condiciones del problema.
personas. 3. El alumno entrega reporte en donde
expone la seleccibn de la tecnologia
Optima dada la condicién del problema.
UNIDAD Il
Identificar los elementos que componen | 1. El docente expone los componentes y | Pintarron,
la tecnologia neumatica y | su simbologia. plumones,
eletroneumética, a travées de la | 2. El alumno entrega al docente ejercicios @ proyector,
2 simbologia y el uso de cada elemento, @ identificando los componentes. computadora. 4 horas
para utilizarla en la solucion de
problemas de automatizacion, con
dedicacion y paciencia.
Emplear diagramas electroneumaticos, @ 1. El docente expone las técnicas de los | Pintarrén,
mediante el uso de los componentes y la | diagramas neumaticos. plumones,
aplicacion de las técnicas de la 2. El docente entrega los problemas a  proyector,
3 tecnologia de la neumdtica, para la | desarrollar. computadora. 5 horas
solucion de problemas de 3. El alumno resuelve los problemas a
automatizacion, con dedicacidbn vy | través de los diagramas electroneumaticos
paciencia. de manera individual.
UNIDAD I
Identificar los elementos de hardware y | 1. El docente expone los componentes, | Pintarron,
software que componen el controlador simbologia e instrucciones de | plumones,
l6gico programable (PLC), a través de la | programacion. proyector,
4 simbologia y el uso de cada elemento, | 2. El alumno entrega al docente | computadora. 4 horas

para poder utilizarla en la solucion de
problemas de automatizaciéon, con
dedicacion y paciencia.

ejercicios identificando los componentes.




VIl. ESTRUCTURA DE LAS PRACTICAS DE LABORATORIO

No. de . L Material de -
P Competencia Descripcion Duracion
Préctica Apoyo
UNIDAD |
Identificar las reglas de seguridad y el | 1. El docente expone las reglas de seguridad | Componentes
equipo que conforma el laboratorio, | del laboratorio. neumaticos,
mediante la exposicion del reglamento | 2. El docente explica el funcionamiento del A PLC, material de
1 interno del laboratorio y la consulta de | equipo de laboratorio: elementos neumaticos | laboratorio Y| 2 horas
manuales del equipo disponible, para | y controlador l6gico programable (PLC). manuales.
trabajar de manera segura, con | 3. El estudiante firma de enterado el registro
responsabilidad y trabajo en equipo. de conocimiento del reglamento interno del
laboratorio.
UNIDAD Il
Emplear y construir circuitos | 1. El docente expone la practica que se debe | Componentes
electroneumaticos, mediante el uso de | realizar. neumaticos
los componentes y las técnicas de la | 2. ElI alumno realiza la practica con la | (actuadores,
5 neumadtica, para resolver problemas que | seleccion adecuada de los componentes asi | electrovavulas, 10 horas
presenten aplicaciones de | como la aplicacion 6ptima de los mismos. detectores,
automatizacion con esta tecnologia, mangueras,
trabajando con responsabilidad vy mesa de trabajo,
colaboracion. aire comprimido).
UNIDAD I
Emplear y desarrollar programas dentro | 1. El docente explica en qué consisten los | Fuente de
del controlador lb6gico programable, | ejercicios a realizar, asi como la introduccién | energia, PLC,
mediante el uso de las técnicas de | al software empleado para la simulacién y | sensores,
programacion, para resolver problemas | programacion del PLC. electrovalvulas,
gue presenten aplicaciones de | 2. El alumno realiza los ejercicios de la | actuadores y
automatizacion con esta tecnologia,  practica en el software revisando vy | cableado.
3 trabajando con responsabilidad vy | observando a través de la simulacion el 20 horas

colaboracion.

optimo desempeiio del mismo.

3. El alumno realiza la instalacién adecuada
PC-PLC para la correcta programacion del
PLC asi como las conexiones necesarias
para su funcionamiento; fuente de
alimentacion y dispositivos de entrada -
salida.




VIl. METODO DE TRABAJO

Encuadre: El primer dia de clase el docente debe establecer la forma de trabajo, criterios de evaluacion, calidad de los trabajos
académicos, derechos y obligaciones docente-alumno.

Estrategia de ensefianza (docente)

* Desarrollar sesiones para la presentacion de la informacion teorica

 Coordinar discusion dirigida de preguntas especificas para promover el trabajo colaborativo, pensamiento critico y reflexivo.
 Asesorar en los ejercicios practicos, estudios de casos y presentar la técnica expositiva.

Estrategia de aprendizaje (alumno)

* Participar activamente en clase en actividades individuales y grupales.

« Participar activamente en practicas de taller de forma individual, en equipo y grupal.

« Seleccionar y organizar la informacién para la elaboracién de reportes.

« Participa en la resolucién de ejercicios practicos, practicas de laboratorio y trabajo en equipo.

VIII. CRITERIOS DE EVALUACION

La evaluacion sera llevada a cabo de forma permanente durante el desarrollo de la unidad de aprendizaje de la siguiente manera:

Criterios de acreditacion
- Para tener derecho a examen ordinario y extraordinario, el estudiante debe cumplir con los porcentajes de asistencia que
establece el Estatuto Escolar vigente.
- Calificacion en escala del 0 al 100, con un minimo aprobatorio de 60.

Criterios de evaluacion

- Reportes de laboratorio (evidencia de desempeno)........... 30%
- Cuadernillo de ejercicios de taller.............cooiiiiiiiiinnn.n. 20%
- Proyecto final (evidencia de desempefio)..............cccvvuunenen. 30%
- EXaMEN. 20%




IX. REFERENCIAS

Basicas Complementarias

Bouteille, D. (1990). Electropneumatic & pneumatic autom. | Basics of PLC Ladder Diagram,
Butterworth-Heinemann. https://www.youtube.com/watch?v=Hci-eW5IlihM

Erickson, K. T. (2016). Programable logic controllers: an | Singh, K. H. (2017). Pneumatic and hydraulic systems. India: I.K.
emphasis on design and aplicacion, third edition. USA: International Publishing House Pvt. Limited.
Dogwood valley press.

Petruzella, F. D. (2015). Electric motor and control systems,
second edition, USA: McGraw Hill Education.

Petruzella, F. D. (2017). Programable logic conttrollers, fiftih
edition. USA: McGraw Hill Education.

X. PERFIL DEL DOCENTE

El docente debe contar con titulo de Ingenieria, tener conocimientos de Electromecanico, Mecatronica, Electronico, Eléctrico o
cualquier area fin del conocimiento, con al menos 3 afios de experiencia en la industria en area de automatizacion de procesos.
Debe ser facilitador del logro de competencias, promotor del aprendizaje autobnomo y responsable en el alumno, propiciar un
ambiente que genere confianza y autoestima para el aprendizaje permanente, poseer actitud reflexiva y colaborativa con docentes y
alumnos. Practicar los principios democraticos con respeto y honestidad.



https://www.youtube.com/watch?v=Hci-eW5IihM



